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本機は主にエンドミル、ドリルを切断することを主眼に設計されておりますが、鉄鋼、ステンレスの棒材も切断する事が可能です。
お客様のアイデアで様々な用途にご使用ください。

型式 主電源 主軸モーター ワーク回転軸 切断能力 本体サイズ 重量

E-CUT M13Ⅱ
AC100V
50/60Hz

（オプションAC220V）

250W
5000rpm

250W
150rpm

Φ3～16
超硬・HSS・一般鋼

約D275×W420
×H225㎜ 約28㎏

超硬用
ダイヤ切断砥石
E100SDC-115

1枚 10枚1枚 1ケ 1本 1本 1本 1ケ 1ケ

ハイス・一般鋼用
CBN切断砥石
E100CBN-115

3爪チャック用
Tハンドル

ハイス・一般鋼
WA砥石

E60WA(Φ100)
砥石交換用
キーレンチ

EH-10
回り止めフック

吸塵アダプター
ホース

切り落とし
物受け網

テーブル用
ハンドル取付用
キーレンチ

標準付属品 オプション

超硬エンドミルの切断 HSSエンドミルの切断

切断砥石 E100SDC-115 切断砥石 E60WA Φ100
4枚刃超硬エンドミルΦ10で
約55秒、Φ16で約100秒。

4枚刃HSSエンドミルΦ10で
約60秒、Φ16で約110秒。

抜群の切れ味、”がんこ”なまでの親切設計。
●精密切断

●3爪チャックにてワークの脱着が迅速・簡単。

Φ3～Φ16
●切断能力

X軸ハンドルで砥石を横方向に移動
●側面逃がし加工

自然放熱するため焼入鋼の材質への影響を最小限に
抑えられ、切断に要する時間を大幅に削減。

●ワークも回転する半径切り

切断面

側面逃がし加工

X軸、Y軸ハンドルにメモリ
（1メモリ約0.05mm）を追加
し、テーブルの移動距離が
確認しやすい。

POINT3

前作に比べて約2倍の大き
な窓で作業工程が確認しや
すい。

POINT2
LEDライト搭載で切断部
を照らしながら作業可能。
暗所でも作業工程が確認
しやすい。

POINT1




